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Abstract of IT1 278835 

Packaging machine with a support frame, at least one pair of plates borne by the frame and reciprocally 
approachable until they mate and retractable from one another, a sealing gasket arranged peripherally on 
at least one of the plates and also acting as a spacer between them when they are in the mated position 
to delimit an internal suction chamber, a source of vacuum or depression in communication with at least 
one of the plates in correspondence with the suction chamber, sealing means suitable for acting in the 
vicinity of the suction chamber, drive means for moving one or more of the plates and at least one blade 
with suction grooving, which is supported by one of the plates in the suction chamber so as to protrude 
projecting from it in correspondence with a section of the gasket and on which at least one part of the 
mouth of a bag to evacuate and seal is inserted. 
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IRIASSUNIO 



Macchina confezionatrice presentante un'intelaiatura di supporto, almeno una 
coppia di. piastre portate dall'intelaiatura e reciprocamente accostabili fino 
a combaciare ed allontanabili l'una rispetto all'altra, una guarnizione di tenuta 
disposta perifericamente su almono una dolle piastre e fungente anche da distan- 
ziale tra di esse quando si trovano in posizione accostata per delimitare una 
camera di aspirazione interna, una sorgente di vuoto o depressione in cxmunicazio- 
ne con almono una delle piastre in corrispondenza della camera di aspirazione mezzi 
saldanti atti ad agire in prossimita della camera di aspirazione, mezzi di aziona- 
mento per la movimentazione della o delle piastre ed almeno una lamina con scana- 
lature di aspirazione, la quale 6 supportata da una delle piastre entro la camera 
di aspirazione cosi da sporxjere a sbalzo da essa in corrisponden?a di un tratto 
della guarnizione e sulla quale va infilata almeno w parte della bocca di un 
sacchetto da svuotare e sigillare,* 
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"MACCH1NA CONFEZIONATRICE SOTTO VUOTO" 



A nome: Sigg. SCHIRO' PAOLUCCIO ed ISOTTA GIORGIO 




entrambi a Verona 



DESCRIZIONE 



La presente invenzione riguarda una macchina confezio- 
natrice sotto vuoto di nuova concezione. 

La macchina confezionatrice oggetto del presente trova- 
to fe del tipo in cui si prevede l'uso di sacchetti di conte- 
nimento in materiale plastico flessibile e termosaldabile, i 
guali dopo il loro caricamento con «un oggetto od oggetti da 
confezionare vengono portati in corrispondenza dei bordi 
combacianti del la la loro bocca (ancora aperta) tra due pa- 
reti contrapposte di una camera di aspirazione, dove dappri- 
ma si effettua l'aspirazione dell'aria interna al sacchetto 
e si procede quindi all 'autosigillatura per termosal datura 
mediante filo termico. 

La camera di aspirazione & solitamente delimitata da 
una piastra fissa di appoggio, dotata di guarnizione perife- 
rica di tenuta in rilievo e di uno o piii fori di aspirazione 
collegati ad una sorgente di vuoto, quale una pompa aspiran- 
te, e da una piastra mobile, la quale awicinabile ed al- 
lontanabile dalla piastra fissa, ad esempio per incerniera- 
mento o sol levamento-abbassamento. A ridosso, ma all 'ester- 
no della camera di aspirazione, in prossimitfc della guarni- 
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zione di tenuta della piastra fissa dove prende appoggio la 
bocca del sacchetto da svuotare dell 'aria interna e da si- 
gillare, si prevede un filo termico (a resistenza elettri- 
ca) # che su comando si riscalda e si porta a contatto con la 
bocca del sacchetto provocandone 1 ' autosigillatura dopo l'e- 
vacuazione della sua aria interna. 

L'operazione di evacuazione dell 'aria interna al sac- 
chetto comporta il super amen to di un certo numero di diffi- 
colti tecniche connesse al fatto che le pareti del sacchetto 
tendono inevitabilmente - tan to piu perch£ sono schiacciate 
l'una contro l'altra dalla piastra mobile - ad aderire l'una 
all'altra e quindi ad ostacolare il richiamo dell'aria In- 
terna. Per supejrare il problema si fe finora fatto ricorso 
all 'espediente o di inserire del tubetti in materiale cede- 
vole nella nocca del sacchetto, che peraltro restano schiac- 
ciati tra le ganasce ed ostruiscono quindi il passaggio 
dell'aria oppure idei tubetti in materiale rigido che inevi- 
tabilmente forano la parete del sacchetto. 

E' stato anche suggerito di piegare leggermente su di 
s& uno dei fianchi del sacchetto in modo da creare, anche 
sotto schiacciamento della piastra mobile # un minuscolo per- 
tugio non ostruito per l'aspirazione dell'aria dal sacchetto 
verso la camera di aspirazione. Questa soluzione 6 suffi- 
centemente pratica per sacchetti a parete molto sottile, ma 
diventa del tutto impraticabile con 6acchetti a parete rela- 
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tivamente spessa, come 6 richiesto per un gran numero di 
prodotti relativamente pesanti, tanto in un sol pezzo o pez- 
zi massicci quanto sfusi, perch£ o l'operatore non riesce a 
piegare o solo con difficolt* 11 fianco del sacchetto oppu- 
re anche quando vi riesce il pertugio creato risulta di luce 
troppo grande il che provoca un sovraccarico temporaneo alia 
camera di aspirazione e non consente uno svuotamento gradua- 
le con progressivo richiamo dell 'aria interna. 

Scopo precipuo della presente invenzione h quello di 
mettere a disposizione una macchina confezionatrice eotto 
vuoto jn grado di ri solvere il problema sopra menzionato re- 
lativo alle difficoltS di assicurare una comunicazione con- 
trol lata, sicura e non ostacolata tra interno del sacchetto 
e camera di aspirazione per conseguire lo svuotamento del 
sacchetto nel pifc breve tempo possibile anche disponendo di 
una potenza aspirante di modesta entity. 

Un altro scopo della presente invenzione & quello di 
fornire una macchina confezionatrice sotto vuoto in grado di 
funzionare bene tanto con sacchetti a parete sottile che re- 
lativamente spessa e consistente, in modo da risultare di 
impiego pressoch6 universale. 

Questi ed altri scopi che meglio appariranno in seguito 
vengono raggiunti da una macchina confezionatrice secondo 
1 'invenzione, la quale presenta un'intelaiatura di suppor- 
to, almeno una coppia di piastre portate dall 'intelaiatura e 
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reciprocamente accostabili fino a combaciare ed allontanabi- 
li 1'una rispetto all'altra, una guarnizione di tenuta di- 
sposta perifericamente su almeno una delle piastre e fungen- 
te anche da distanziale tra di esse quando si trovano in po~ 
sizione accostata per delimitare una camera di aspirazione, 
una Borgente di vuoto o depressione in comunicazione con al- 
lrieno una del]e piastre in corrispondenza della camera di a- 
spirazione, mezzi saldanti atti ad agire in prossimit& di 
almeno parte della lunghezza della camera di aspirazione, e 

mezzi di azionamento per la movimentazione della o delle 

i 

piastre, caratterizzata dal fatto di comprendere almeno una 
lamina di aspirazione supportata a sbalzo da una delle pia- 
stre entro la camera di aspirazione, sulla quale va infilata 
la bocca di un sacchetto da svuotare e sigillare e nella 
quale e prevista almeno una scanalatura per il passaggio 
control lato dell 'aria dal sacchetto alia camera di aspira- 
zione. 

Ulterior! aspetti e vantaggi della presente invenzione 
appariranno maggiormente dalla seguente descrizione detta- 
gliata di alcuni suoi esempi attualmente prefer iti di rea- 
lizzazione, dati a titolo puramente illustrativo e non limi- 
tative con riferimento agli uniti disegni, nei quali: 

la Figura 1 e una vista prospettica di una macchina con- 
fezionatrice portatile da banco dotata di lamina di aspira- 
zione; 




la Figura 2 6 una vista laterale in alzato di una lamina 
di aspirazione a due solcature lateral! utilizzabile nella 
macchina confezionatrice di Fig. 1; 

la Figura 3 mostra una vista laterale da sinistra della 
lamina di aspirazione di Fig. 2; 

la Figura 4 illustra una vista dall'alto della lamina di 
aspirazione di Fig- 2; 

la Figura 5 una vista in pianta di un altro esempio di 
realizzazione di lamina di aspirazione a tre solcature; 

la Figura 6 mostra una vista in sezione presa lungo la 
traccia VI -VI di Fig. 5; 

la Figura 7 mostra una vista parziale in sezione delle 
due piastre della macchina di Fig. 1 in posizione di apertu- 
re e con interposta una lamina di aspirazione; e 

la Figura 6 una vista in sezione frontale della macchi- 
na di Fig. 1, ma con piastre in posizione di chiusura e con 
un sacchetto infilato sulla lamina di aspirazione. 

Nelle varie Figure del disegno parti o component! ugua- 
li o simili sono state contraddistinte con gli stessi numeri 
di riferimento. 

Con riferimento dapprima alia Figura 1, si noter& come 
una macchina confezionatrice sotto vuoto, genericamente in- 
dicata con 1, sia costituita da un'intelaiatura di supporto 
carenata 2, che delimita una parte anteriore, dove si preve- 
de una coppia di piastre, di cui una infer iore fissa 3 ed 
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una Buperi ore mobile 4 incernierata all'intelaiatura cosi da 
potersi accostare fino a combaciare ed allontanare alia pia- 
stra fissa 3, ed una parte posteriore, dove essa delimita 
un alloggiamento per 1 'insediamento di un'elettropompa di 
modesta potenza (non visibile nei disegni) e reca una plura- 
lity di comandi, quali interruttore di accensione- 
spegnimento, manometro, regolatore dell 'intensity di aspira- 
zione, lampada Bpia e simili. 

Lungo il contorno periferico di ognuna delle piastre 3 
e 4 corre una gola ininterrotta, rispettivamente 5 e 6, di 
insediamento per una rispettiva guarnizione di tenuta anula- 
re 6 e 7 destinata a fungere anche da distanziale tra di es- 
se quando si trovano in posizione accostata di chiusura per 
delimitare una camera di aspirazione 8, 

La camera 8 e in comunicazione tramite un condotto ed 
un foro 9, ad esempio, nella piastra fissa 3, con la bocca 
aspirante dell 'elettropompa, per cui quando il motore della 
pompa venga attivato si crea un vuoto nella camera di aspi- 
razione 8. 

All'esterno della camera di aspirazione 8, ma a ridosso 
del suo tratto frontale si prevedono dei mezzi saldanti, ad 
esempio una barra rettilinea elettrosaldante 19 sollevabile 
, su comando, dalla piastra fissa 3 (Fig- 7). 

La piastra mobile 4 dotata di mezzi di azionamento, 
ad esempio costituiti da una maniglia di manovra manuale 11, 




per il suo sollevamento-abbassamento rispetto alia piastra 
fissa 3* 

Tra le due piastre 3 e 4 supportata a sbalzo una la- 
mina di aspirazione 12, di preferenza portata da un gambo o 
codolo 13 in materiale elasticamente cedevole impiantabile 
in roodo amovibile in un incavo di ricezione cieco 14 previ- 
sto nella piastra fissa 3 all'interno della camera di aspi- 
razione. La lamina di aspirazione 12 6 posizionata in modo 
da sporgere a sbalzo sopra il tratto frontale della guarni- 
zione 6 e sotto la guarni2ione 7, tra le quali viene stretta 
a tenuta quando la piastra mobile 4 si porta in posizione 
abbassata di chiusura. 

Nelle Figure da 2 a 4 si & illustrata una lamina di a- 
spira zione 12 di conf igurazione grossomodo rettangolare ad 
angoli raccordati con due sole solcature rettilinee laterali 
15, mentre le Figure 5 e 6 mostrano una lamina di aspirazio- 
ne 12 dotata anche di una 6olcatura o fresatura intermedia 
16 parallela alle solcature laterali 15. 

Dopo il riempimento di un sacchetto in materiale termo- 
saldabile flessibile avente bocca 17 si infila quest'ultima 
sulla lamina di aspirazione a sbalzo 12, di preferenza di- 
sposta adiacente ad una estremitS della camera 8 adiacente 
ad una fiancata della macchina conf ezionatr ice 1, si abbassa 
la piastra mobile 4 contro quella fissa 3, e si attiva la 
pompa aspirante, la quale pu6 or a procedere ad una graduale 
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evacuazione controllata dell 'aria dal sacchetto lungo gli 
incavi o eolcature longitudinal! 15 e 16, Bui guali la pare- 
te del sacchetto rimane ben tesa, senza che si verifichino 
intoppi o aderenze tra le pareti del sacchetto in grado di 
strozzare il flusso aspirante e senza che 1'operatore debba 
effettuare alcuna manovra di assestamento sul sacchetto od 
altro. 

Infatti, gli incavi sono di larghezza e profondit6 di 
circa 1 mm o meno e 6ono affiancati da un tratto di parete 
plana contro cui si schiaccia la guarnizione 6 o 7, senza 
peraltro la possibility di affondare, insieme con il rispet- 
tivo tratto di parete del sacchetto, nelle solcature. 

La lamina 12 pu6 essere costruita in vari materiali ri- 
gidi o semirigidi, quali i material! metallic!, loro leghe, 
material i piastici, legno, ecc. 

Una volta effettuata 1 'evacuazione dell 'aria dal sac- 
chetto, guest'ultimo viene sigillato mediante terraosaldatura 
per l'azione del la barra saldante 10 all'esterno della came- 
ra di aspirazione 8, per cui il sacchetto dopo il solleva- 
mento della barra mobile 4 pub essere tolto dalla macchina 
confezionatrice 1 e leggermente sfilato dalla lamina 12 ra- 
pidamente e senza difficoltiu 

La macchina confezionatrice sopra descritta e suscetti- 
bile di numerose modifiche e variant! entro l'ambito protet- 
tivo definito dal tenore delle rivendicazioni. 
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RIVENDICA7.I0N1 




1. Macchina conf ezionatrice presentante un'intelaiatura 

di supporto, almeno una coppia di piastre portate dall'inte- 
laiatura e reciprocamente accostabili fino a combaciare ed 
allontanabili l'una rispetto all'altra, una guarnizione di 
tenuta disposta perif ericamente su almeno una delle piastre 
e fungente anche da distanziale tra di esse quando si trova- 
no in posizione accostata per deliinitare una camera di aspi- 
razione interna, una sorgente di vuoto o depressione in co- 
municazione con almeno una delle piastre in corrispondenza 
della camera di aspirazione, mezzi saldanti atti ad agire in 
prossimitS della camera di aspirazione, e mezzi di aziona- 
mento per la movimentazione della o delle piastre, caratte- 
rizzata dal fatto di comprendere almeno una lamina di aspi- 
razione, la quale supportata da una delle piastre entro la 
camera di aspirazione, cosi da sporgere a sbalzo dalla came- 
ra di aspirazione in corrispondenza di un tratto della o 
delle guarnizioni, e Bulla quale va infilata almeno parte 
della bocca di un sacchetto da svuotare e sigillare, detta 
lamina di aspirazione presentando almeno una scanalatura re- 
lativamente stretta estendentesi da una porzione della lami- 
na interna alia camera di aspirazione ad una all'esterno di 
essa per il passaggio controllato dell 'aria dal sacchetto 
alia camera di aspirazione quando le piastre nella loro po- 
sizione di reciproco combaciamento stringono il sacchetto. 
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2- Macchina confezionatrice secondo la rivendicazione 1, 
caratterizzata dal fatto di essere configurata a linguetta 
con estremitii eterna alia camera di aspirazione arrotondata 
ed avente due scanalatura laterali longitudinali . 

3. Macchina confezionatrice secondo la rivendicazione 2, 
caratterizzata dal fatto che detta linguetta presenta almeno 
una 6canalatura longitudinale intermedia, 

4. Macchina confezionatrice Becondo una qualunque delle 
precedenti rivendicazioni , caratterizzata dal fatto che det- 
ta lamina di aspirazione presenta un gambo o codolo di sup- 
porto amovibilmente impiantabile od altrimenti fissabile in 
una rispettiva sede di accoglimento prevista in una delle 
piastre formanti la camera di aspirazione. 

5. Macchina confezionatrice sostanzialmente come sopra 
descritta con riferimento agli uniti disegni e come ivi il- 
lustrate • 

p.i, Sigg. SCHIRO' PAOLUCCIO ed 1S0TTA GIORGIO 

Un Mand^tajUo , VK4864 
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